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0 Bohle fUr BaugerUste. 

0 Urn etne Bohle fOr BaugerOste in Form eines 
Bngsgezogenen Metailhohtprofite (1) hohen Bean- 
spruchungen aussetzen zu kdrmen, wird vorgesch la- 
gen, daJ3 in die Stimenden (12, 13) je ein VerschluB- 
profil (17) eingeschoben wird. und daB die LBcher (6, 
7, a 9), die zur Befestigung mit dem BaugerOst 
dienen, durch FBeBformen derart gebiWet werden, 
daB das Metal! des MetaflhoWproffis (1) und des 
VerschluBproffls (17) im Beretch der zu biktenden 
La cher (6. 7, 8, 9) durch ReBformen zu zytmdrt- 
schen Buchsen (28. 29) miteinander verschmofeen 
wird. 
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Bohte fOr BaugerQste 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Bohte fQr 
BaugerQste in Form eines ISngsgezogenen Metall- 
hohlprofits, welches in bezug auf afle drei Koorcfina- 
tenmittelachsen symmetrisch ausgebildet ist und 
im Bereich der Bcken L5cher fOr den Ensatz von 5 
AnschluBmitteln zur Befestigung mit dem Bauge- 
rQst aufweisL 

BaugerQste bestehen in bekannter Weise im 
wesentlichen aus vertikaten Standem, (fie z.B. lei- 
terartig ausgebildet sesn kdnnen und aus Querstre- to 
ben, ggfs. auch noch aus Diagonalstreben zur Ver- 
starkung zusammengesetzt sind. Bagenweise 
Obereinander sind an dem Gertist Bohlen vorgese- 
hen, die fQr (fie Arbeiter begehbar sind. Es sind 
bererts Bohlen unterschiediicher Konstruktion be* /5 
kannt Beisptelsweise gibt es Bohlen aus Hotz oder 
Spenrholz, die mrt Metallrahmen verbunden sind, 
die ihrerseits an geeigneten Stellen mit dem Bau- 
gerOst verriegelt sind. Des weiteren sind profiDerte, 
aus Metall bestehende Bohlen bekannt (fie gegen- so 
Qber den ersteren einfacher herzustellen und bet 
Ersteilung des BaugerQstes einfacher zu handha- 
ben sind. Aus StabilrtatsgrOnden sind (fie Metalh 
profile dieser Bohlen, quer zu ihrer Langsrichtung 
gesehen, im wesentlichen Ofdrmig gestaltet wobet 25 
das C-Profil nach unten hin offnet, (fie langsvertau- 
fenden Schenket also nach unten weisen. Der cfie 
beiden Schenkel miteinander verbindende Steg 
des C-Profils ist beisptelsweise mit zahlretchen L5- 
chem mit abwechselnd nach oben und unten abge- 30 
kantetem Rand versehen, urn einersetts auf der 
begehbaren Obersette eine Rutschs ic herheft fQr (fie - 
Arbeiter zu erretchen und um andererseits Regan- 
wasser abffieBen zu lassen. Abgesehen von dem 
HersteUungsaufwand haben (fiese C-formig profi- 35 
fierten Bohlen den Nachteil, daB stch Settenwind in 
dem Proffl fartgt Die Krafte, (fie sich aus cfiesen 
WindeinfiQssen ergeben, sind sehr grofl und noch 
dazu in der Richtung wechsetnd und sie mussen 
von dem BaugerQst aufgenommen werden. Dem- <o 
gemaB muB auch das BaugerQst besonders steher 
und mit entsprechend groBem Aufwand verankert 
werden. 

Um dtesen vorertauterten Nachtei ten zu begeg- 
nen. wurde zB. in der DE-C-34 29 653 Oder in der 45 
EP-A-0 171 572 eine Bohte fOr BaugerQste verge- 
schJagen. (fie sich von Bauschutt und sonsbgen 
Verunreinigungen einfach und grQndOch retnigen 
@Bt und (fie eine geringe VVTndempfindDchkeit auf- 
weist Bet dieser bekannten Bohte sind im Bereich so 
der Bcken Ldcher fQr (fie Ensatz von AnschtuBmit- 
tefn zur Befestigung mit dem Baugerttst vorgese- 
hen. Die AnschJuBmittel bestehen jedoch aus Rohr- 
stQcfcen, derm Enden an den Randem von Bohrun- 
gen im Bereich der vier Bcken der oberen und 



unteren waagerechten Wande der Bohle ange- 
schweiBt Oder eingenietet sind. In diese RohrstQcke 
kdnnen dann Zapfen eingeschoben werden, (fie 
sich test an den BaugerOststSndem befinden. 

Der Erfindung liegt demgegenQber die Aufgabe 
zugrunde, eine Bohle zu schaffen, (fie ganz beson- 
ders an den meist gef§hrdeten Bohlenenden so 
verstarkt ist daB sie auch den grdBten in der 
Praxis vorkommenden Beanspruchungen standhatt 

Ausgehend von der zu Anfang beschriebenen 
Bohle wird die gesteltte Aufgabe dadurch gel5st, 
daB in die Stimenden je ein VerschluBprofil einge- 
schoben ist, welches als Stimwand einen Steg so- 
wie einen oberen Ransch und einen unteren 
Ransch aufweist und daB die Ldcher durch RieB- 
formen derart ausgebildet sind, daB das Metall der 
oberen Bohlenwand und des oberen Ransches so- 
wie der unteren Bohlenwand und des unteren Ran- 
sches in dem und von dem Bereich des zu biiden- 
den Loches ausgehend zu nach innen ragenden 
zylindrischen Buchsen miteinander verschmolzen 
ist 

Auf diese Weise wird eine groBe Sicherheit der 
AnschluBmittel erreicht und ein Verschmutzen des 
Innenraums der Bohle vermieden, damit gleichzei- 
tig cfie Bohtenreinigung erleichtert 

Vorteilhafte Ausgestattungen der Erfindung er- 
geben sich aus den UnteransprQchen. 

In der Zeichnung ist ein AusfQhrungsbeispiel 
der Erfindung im Schema dargesteltt und zwar 
zeigen: 

Rgur 1 eine Draufsicht auf eine Bohle, 

Rgur 2 eine Stimansicht zu der Bohle in 
Richtung des Pfeites II in Rgur 1, in stark vergro- 
partem Maisstao, 

Rgur 3 einen Teiiausschnitt aus Rgur 2 ent- 
sprechend der strichpunktierten Linie III in Rgur 2, 

Rgur 4 einen Vertikalschnitt durch ein Ver- 
schluBprofil und 

Rgur 5 einen Vertikalschnitt durch ein Boh* 
tenende mit einem durch FfieBfbrmen gebikteten 
Loch. 

Wie die Ftguren 1 bis 3 veranschaulichen, be- 
sHzt (fie Bohte (fie Form eines langsgezogenen 
Metallhohlprofils 1, welches in bezug auf alte drei 
Koordmatenmittelachsen x. y und z symmetrisch 
ausgebildet ist Das Metallhohiprofi) 1 wird von 
etner oberen Wand 2, einer unteren Wand 3 und 
zwei Seitenwanden 4 und 5 gebildet Die Bohle ist 
somrt befiebig umwendbar, dJi. beide Wande 2 
und 3 kdnnen nach erttsprechender Wendung als 
begehbare Rachen benutzt werden. bi jeder dieser 
Lagen ist cfie Bohte wegen ihrer symmetrischen 
Ausfcritdung auch an dem BaugerQst befestigbar. 
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Zur Rutschfestlgkett besrtzt (fie Bohte auf thren 
groBen OberfSchen Ungsrippen 14 und Dreiecks- 
rippen 15, do gJetchzeitig mit dem Ziehen Oder 
Pressen des Metallhohlprofite 1 hergestellt werden. 
Im Bereich der Bcken der Bohte befinden sich 
Lacher 6, 7, 8 und 9 fflr den Ensatz von AnschluB- 
mitteln zur Befestigung mit dem nichtgezeichneten 
BaugerQst dJt in cfiese L5cher grerfen von unten 
Zapfen Oder sonstige Befestigungsmittel des Bau- 
gerOstes ein. Die Aust»(dung der Lflcher 1st nach- 
folgend noch ausfOhrtich beschrieben. Bei dem 
dargesteflten AusfOhrungsbetspiel nach Rgur 2 be- 
sHzt die Bohle 1 zwei Zwischenwinde 10 und 11, 
die zur Vers&rfcung cfienen und cfie sich Qber die 
gesamte LSnge der Bohle erstrecken und die etn- 
stQdtig mit den Qbrigen beschriebenen Tew ten der 
Bohte gefertigt warden. Die Anzahf der Zwischen- 
wSnde hSngt von der Breite der Bohle und der 
vorgegebenen Belastung ab. Die fQr die Erfindung 
im Vordergrund stehenden Stimenden des MetaJh 
hohiprofite 1 sind mit den Bezugszeichen 12 und 
13 versehen (Rgur 1). Zum besseren Verstindnis 
ist noch in Rgur 3 der Bereich 16 maridert. der 
bevorzugt fQr die Anbringung des Loches 6 ge- 
w§hlt ist 

In die beiden Stimenden 12 und 13 des Metal*- 
hohlprofils 1 ist je ein VerschluBprofil 17 einge- 
schoben. welches in Rgur 4 in vergrdflertem MaB- 
stab und im Querschnitt dargesteitt ist Dieses Ver- 
schluBprofil 17 weist ais Stimwand einen Steg 18, 
einen unteren Ransch 21, einen oberen Ransch 22 
und eine trmenwand 23 auf . Das VerschluBprofil 17 
ist vorteiihafterweise ate Hohtprofil mit rechtedd- 
gem. vorzugsweise quadratischem, Querschnftt 
ausgebildet und der Steg 18 ist nach unten und 
nach oben hin durch WuJstrfppen 19 und 20 erwe*- 
tert Das VerschluBprofil 17 erstreckt sich mit den 
Wutstrippen 19, 20 einstDddg Qber (fie gesamte 
Bohtenbrette und Qberdecfct (fie Stimflachen der 
oben beschrtebenen Bohtenwandungen. Vorteflhaf- 
terweise bestehen das Metatihohtprofi! 1 und (fie 
beiden VerschtuBprofite 17 aus gleichartigem 
Leichtmetattwerkstoff . was fOr (fie nachftrtgend er- 
ISuterte Lochbiidung von besonderem VorteiJ ist 

Die Locher 6, 7, 8 und 9 werden auf beiden 
Setten der Bohte durch ReBformen derart gebSdet 
dafl das Metal! der oberen BoWenwand 2 und des 
oberen Ransches 22 sowte der unteren Boh ten- 
wand 3 und des unteren Ransches 21 im Bereich 
des zu bi Idenden Loches zu zygndrischen Buchsen 
28 und 29 miteinander verschmoben wird. Die 
zyiindrischen Buchsen 28 und 29 ragen vom Loch- 
rand ausgehend nach irtnen, wte in Rgur 5 an- 
schaulich dargesteitt ist Das FfieBformen der Ld- 
cher gent fotgendermafien vonstatten. Zunachst 
wird ctets VerschluBprofil in das belreffende Stimen- 
de 12 oder 13 des Mstatthohtprofiis 1 eingescho- 
ben. In diesem Zustand besitzen zunachst (fie obe- 



ren und unteren Wande 2, 3 des Metallhohlprofits 1 
und die Ransche 21 und 22 des Verschlufiprofils 
17 im Bereich des zu bildenden Loches noch ihre 
voile WandstSrke. Es wird nun in Richtung der 

s strichpunktierten Achse 41 gemaB Rgur 5 ein 
Flieflfbrmer aufgesetzt der aus einem besonders 
gesinterten Hartmetalt besteht und die Form eines 
zyiindrischen Doms mit einem unteren konischen 
Ende mit einer Zentrierspitze aufweist Dieser Dom 

to wird z.B. mittels eines geeigneten Bohrwerkes in 
hohe Umdrehung versetzt und gleichzeitig einem 
angepaBten Druck ausgesetzt Durch die erzeugte 
Reibung wird eine seiche Hitze erzeugt daB die 
beschriebenen Metaitwande im Bereich der zu bit- 

is denden Bohrung in einen piastischen Zustand 
Qbergehen, wobei sich zunachst eine konische 
Mutde und dann immer wetter gehend eine zyiin- 
drische Buchse ausblldet Die zyiindrischen Buch- 
sen sind, wie gesagt mit den Bezugszeichen 28 

20 und 29 versehen. Sie bestehen letztlich aus dem 
Material, welches sich ursprQngDch zwischen den 
gestrichetten Union 24, 25 bzw. 26, 27 befunden 
hat Diese Wandungsteile sind dann in den zyiindri- 
schen Buchsen 28, 29 miteinander verscnmolzen. 

25 Es versteht sich, dafl die Buchse 28 in der in Rgur 
5 dargestellten Lage gebitdet wird, wahrend die 
Buchse 29 separat nach Umkehren des Metailhohh 
profils 1 mit der Wand 3 nach oben hergestellt 
wird 

30 ZweckmaBigerweise wird das RieBformen der- 
art durchgefOhrt, dafl die einander zugewandten 
Innenrinder 39 und 40 der Buchsen 28 und 29 
einen gewissen Abstand 38 voneinander aufweisen, 
jedoch so, da£ die beiden Buchsen 28 und 29 

35 zueinander fluchten, die zyiindrischen Innenftachen 
parallel zu der gememsamen Achse 41 vertaufen. 
Das RieBformen kann auch so gestaltet werden, 
dafl (fie AuBenrinder der Buchsen 28 und 29 Weine 
Ringwutste 30 und 31 aufweisen, die zur Verstar- 

40 kung beitragen. 

Zum erteichterten BnfQhren bzw. Handhabung 
des VerschluBprofils 17 ist dieses zweckmaBiger- 
weise, wie in Rgur 4 dargesteitt ist mit abgerunde- 
ten Kanten versehen und dem Hohiraum des Me- 

46 tallhohlprofils unter Enhattung tdeiner Luftspatte an- 
gepaflt 

Es wurde oben beretts enautert, daB .das Me- 
tallhohlprofil 1 zweckn&Bigerweise mehrere Zwt- 
schenwande, vorzugsweise zwei, Zwischen wande 

50 10 und 11 aufweist Diese mQssen an das einzu- 
schiebende VerschluBprofil 17 angepaBt werden. 
Dies geschieht einmal dadurch, daB (fie Zwischen- 
wande entsprechend der Bndringtiefe des Ver- 
schluBprofils verkQrzt sind. Bne Alternative besteht 

55 darin, daB das VerschluBprofil 17 im Bereich der 
Zwischenwande 10, 11 Schittze aufweist in welche 
cfie entsprechenden auBeren Zwischen wandteile 
eingreifen, so daB eine weftere Verankerung zwh 
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schen MetaHhoMprofil 1 und VerschfuBproffl 17 ge- 
geben ist Die Tiefe der Schlitze hangt von den 
Fertigungsgegebenheft und den jeweifigen Umstfin- 
den ab. 

Durch die VerschluBprofile 17 and die Stimen- 
den 12 und 13 des Metailhohlprofiis 1 weitgebend 
geschlossen. Urn eirte voflstSncGge Abdfchtung der 
Stimenden zu erretchen, ist es besonders vorteiK 
haft, wenn der Bereft) der VerschluBprofile 17, 
einschfiefilich der darin gebildeten Hohlraume 32, 
33 und 34 und der zwischen VerschtuBprofil 17 und 
Metallhohlprofil 1 vorhandenen Spalte 35 und 36 
und der nichtgezeichneten Schlitze durch Kunst- 
stoff, vorzugsweise Schaumkunststoff, abgedichtet 
wird. Das Zufuhren des Kunststoffes bzw. Schaum- 
kunststoffes kann durch die Stimseften der gebilde- 
ten L5cher vorgenommen wend en. Es versteht sich, 
daB (fie Ldcher seibst innerhaib der InnenwSnde 
der Buchsen freigehaJten werden. 

Erganzend kann auch der gesamte Hohlraum 
37 des Metailhohlprofiis 1 mtt Schaumkunststoff 
ausgeschSumt werden. 



AnsprUche 

1. Bohle fQr BaugerGste in Form eines Bngs- 
gezogenen MetaJlhohlprofiis (1), welches in bezug 
auf aiie drei Kbonfinateranfttelachsen (x, y, z) sym- 
metrisch ausgebiktot ist und im Bereich der Ecken 
Ldcher (6, 7, 8, 9) fOr den Bnsatz von AnschtuB- 
mittein zur Befestfgung mrt dem BaugerQst auf- 
weist dadurch gekennzeichnet daB in (fie Stimen- 
den (12, 13) je eln VerschtuBprofil (17) emgescho- 
ben ist, wefches als Stimwand einen Steg (18) 
sowie einen oberen Ransch (22) und emen unteren 
Ransch (21) aufweist und dafi (fie LScher (6, 7, a 
9) durch FBeBformen derart ausgebiktot smd, daB 

. das Metal) der oberen Bchtenwand (2) und des 
oberen Flansches (22) sowie der unteren Bchten- 
wand (3) und des unteren Flansches (21) in dem 
und von dem Bereich des zu Wdenden Loches (6, 
7, 8, 9) ausgehend zu nach innen ragenden zyfin- 
drischen Buchsen (28, 29) mrteinander verschmok 
.. .. 4|J ^..^.^ . zen ist , . 

2. Bohle nach Anspruch 1, dadurch gekenr>- 
zetchnet, daB das VerschtuBprofil (17) als Hohtprofil 
mrt rechtBcStigem, vorzugsweise quadratischem, 
Querschnm ausgebfldet tst und daB der Steg (18) 
mrt Wutstrippen (19. 20) erwertert ist 

3. Bohle nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB sich das VerschtuBprofil (17) mit den 
Wutstrippen (19, 20) Qber die gesamte Bohtenbret- 
te erstreckt und (fie StimflSchen der Bohtenwan- 
dungen (2, 3, 4, 5) Qberdeckt 



4. Bohle nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB das Metallhohlprofil 
(1) und (fie VerschluBprofile (17) aus gletchartigem 
Leichtmetaltwerkstoff bestehen. 

5 5. Bohle nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet daB das Ver- 
schtuBprofil (17) abgerundete Kan ten aufweist und 
dem Hohlraum des Metailhohlprofiis (1) unter Bn- 
haltung kteiner Luftspalte angepaBt ist 

to 6. Bohle nach einem der vorhergehenden An- 
sprtiche. dadurch gekennzeichnet, daB die einan- 
der zugewandten Innenrander (39, 40) der Buchsen 
(28, 29) einen Abstand (38) voneinander aufweisen. 
7. Bohle nach einem der vorhergehenden An- 

75 sprOche, dadurch gekennzeichnet daB die AuBen- 
rander der Buchsen (28, 29) Heine Rlngwulste (30, 
31) aufweisen. 

a Bohle nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB das Metal I- 

20 hohlprofil (1) mehrere ZwischenwSnde, vorzugswei- 
se zwei Zwischen w^nde (10, 11), aufweist welche 
entsprechend der Bndrfngtiefe des VerschluBprofiis 
(17) verkQrzt sind. 

9. Bohle nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
25 zeichnet daB das VerschtuBprofil (17) im Bereich 

der ZwischenwSnde (10, 11) Schlitze aufweist in 
welche die SuBeren Zwischenwandteile eingreifen. 

10. Bohle nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet daB der Bereich 

30 der VerschluBprofile (17), einschlieBlich der Hohl- 
raume (32, 33, 34) und der zwischen VerschtuBpro- 
fil (17) und Metallhohlprofil (1) vorhandenen SpaJte 
(35, 36) und Schlitze, durch Kunststoff^vorzugswet- 
se Schaumkunststoff, abgedichtet ist 

35 11. Bohle nach einem der vorhergehenden An- 
sprtiche. dadurch gekennzeichnet daB der Hohl- 
raum (37) des Metailhohlprofiis (1) mft Schaum- 
kunststoff ausgeschaumt ist 
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